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Composition cosmeunuc oouo * ~ r — - r 

huile hydrocarbonee non volatile et une phase particulaire merte 



(57) La presente invention se rapporte a une com- 
position notamment cosmetique, pour le soin et/ou le 
maquillage de la peau et/ou des phaneres et/ou des le- 
vres, pouvant se presenter sous forme d'un produit cou- 
le ou d'un gel, comprenant au moins une huile non vo- 
latile hydrocarbonee ayant une masse moleculaire al- 
lant de 230 a 420 g/Mol, un compose non volatil silicone 
soluble ou dispersible dans I'huile non volatile hydrocar- 
bonee et une phase particulaire inerte contenant au 



moins une charge inerte chimiquement. 

L'invention se rapporte egalement a un procede de 
soin ou de maquillage de la peau, des phaneres et des 
levres utilisant une telle composition. 

Plus specialement, l'invention est un produit solide 
de maquillage des levres, ayant des proprietes de non- 
transfert, de non-migration tout en etant brillant et con- 
fortable a porter au cours du temps. 
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Description 

rnooil La or^sente invention a trait a une composition contenant un compose non volatil silicone et une huile hydro- 
Sn^n^e^SaUbles entre eux, destinee en particulier au domaine cosmetique. Plus specaiement 
S^r^^Lp-Mon sans transfert et brillante pour ,e soin et/ou le maquil.age ^P-JJ- 
bien tu visage que du corps humain, des levres, des paupieres inferieures ou superieures ou encore des phaneres 

Ko« ol ^baumM I iJvres les fonds de teint coules, les produits anti-cernes. les fards a paupieres ou a joues, 
Lou S?e de Z ou de cSme plus ou moins fluide comme les fonds de teint ou rouges a levres fluides, les eye 
Z Z^ tes cor^sitio'nsde protection solalre.decoiorationoudebronzage artificial de la peauou encore 

tS^^^SS^ soin de ,a peau ou des levres des aires humains comme les fonds de teint 
ou S rouges a levres continent generalement des phases grasses telles que des ares et des 
e^chals et eventueliement des addrtrts comme des actifs cosmetiques ou dermatologies. Elles peuvent auss 

[OoS Ce Ces compositions, lorsqu'elles sont appliquees sur la peau ou ies levres. presentent fine onvenlen, , detrans- 
SreVc-est a dire de se deposer au moins en partie, en laissant des traces, sur certains supports ayec ****** 
peuvent e re m les en contact, comme notamment un verre, une tasse, une cigarette, un vetement ou de la peau II 
r ensu ?une Re sistance mediocre du film applique, necessitant de renouveler regulierement I'apphcat.on de a com- 
posTon *mS« de rouge a levres.Var ailleurs, ."apparition de ces traces inacceptables notamment sur les 
cols de chemisier peut ecarter certaines femmes de ('utilisation de ce type de maqu.llage. 

[ml] De P L, ces compositions ont tendance a migrer. e'est-a-dire a se propager a I'inteneur des ndes et des 
riduies de la Deau qui entourent les levres et les yeux, entratnant un effet inesthetique. 
006 La S Procter & Gamble a envisage dans sa demande de brevet WO-A-96/40044 des ^0™ de 
ouoe a levres presentant des proprietes de sans transfert, contenant une huile volatile et une hu, le non volatile du 
Zpemur P o P |y7ther, incompatibles. Dans cette demande, il est, en outre, decrit Amelioration de la bnl lance, grace 
Kspin pLabie d'une phase huileuse dans une matrice, et la capaclte de cette phase huileuse a segreguer 
ao lors de I'aDDlication du produit sur le support et a migrer a la surface du film ainsi d6pose. 

0007? Ce ysSme nLssite cependant une bonne dispersion de la phase huileuse dans la matrice et peut engen- 
dTdes probLes de stabilite du produit, lies a la necessaire mauvaise compatible de la phase hu.leuse avec la 

[oOOsT II est connu par ailleurs que Amelioration des proprietes de brillance necessite une bonne dispersion des 
particlles abides dans la composition en particulier des pigments. Le brevet US-A-5 945 092 de Revlon decnt a,ns. 
I'utilisation de tensioactifs silicones associes avec des huiles volatiles. 
[0009] Malgreleurefficacite.cestensioactifspresententl'inconven^ 

!a muiueuse labiale lorsque leur pourcentage dans la composrtion est important (typ.quement supeneur a 3 %), et 
ceci d'autant plus que le taux d'huile volatile est eleve (superieur a 30 % typiquement). 

P010] Test done particulierement interessant de trouver un autre moyen d'ameliorer la brillance des compositions 
sans transfert sans avoir les inconvenients cites precedemment. 

room De plus, les compositions contenant des huiles volatiles. bien que presentant des proprietes de sans trans 
erf ameliorees ont Inconvenient de laisser sur les levres, apres evaporation de ces huiles volatiles, un Mm qu, devient 
resvTe!nconforiableaucoursdutemps(sensationdedassechement,detiraillementettfinconfo^ 

nombre^emme^ 

^r^cherchTd-un produfbrillant, confortable a portertout au long de la journee, qui ne migre pas ou peu dans ies 
plis de la peau entourent les levres ou les yeux et qui ne transfere pas ou pratiquement pas 
£oi2] II subsiste done le besoin d'une composition ne presentant pas les Inconvenients c.-dessus e ayant notam- 
rnent de bonnes proprietes de "sans transfert" et de non-migration, meme lors d'une press.on ou d un frottement pro- 
rTcVtout en conferant au depot un aspect plus ou moins brillant. adapte au desir de la consommatrice.nedessechant 
Jas el' ne iraiLnt pas la peau ou les levres sur lesquelies elle est appliquee, aussi bien lors de I'apphcafon qu au 

raoTsr LaTemanderesse a constate, de facon tout a fait surprenante. que I'utilisation d'un compose non volatil sit, 
52 d'une phase particulaire inerte et d'une huile hydrocarbonee non volatile de faibie ^^^^^ 
avec le compose non volatil silicone, dans une composition physiologiquement acceptable et plus specaiement oos- 
m6tioue oeLttait d'obtenir un depot brillant, de tres bonne tenue, ne transferant peu ou pas du tout, ne m.grant pas, 
SaniK tout en etant tres agreable a Application et a portertout au long de ia journee. Le dep6t est soup.e 
et onctueux. 
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[0014] Par "compatible", on entend que le compose silicone soit soluble ou dispersible dans rhuile 

non volatile a chaud et a temperature ambiante et forme, a I'oeil nu, une phase homogene. De preference, le compose 

roX"^^ 
Sena^motsrehu 

un3osenonvolatilsilicone compatible avecladitehuile non volatile hydrocamoneeet une phase part.cula.re.nerte. 
OoTeT De r a con avantageuse, rhuile hydrocarbonee non volatile, appelee aussi soivant non vo.atil, de fable masse 
Sulame pTente une^asse molecuiaire allant de 240 a 350 g/Mol, de preference de 240 a 300 g/Mol et m,eux 
de i 24C !l 280 f^ol Avantageusement, la composition est exempte de silicone volatile et encore m,eux exempte de 

Soin^rW, on entend tout milieu non aqueux liquide a temperature ambiante (25'C) et pression atmosphe- 
S 760 prmt!J"non-volatiP, on entend tout milieu susceptible derestersur la peauouleslevres pendant plusieu^ 
heures. Un Seu non-volatil a en particulier une pression de vapeur, a temperature ambiante et press IO n atmosphe- 
rique, non nulle, inferieure h 0,02 mm de Hg (2,66 Pa). 

[0019] Par ''volatil'', on entend un milieu susceptible de s'evaporer de la peau ou des levres, en moms une heure 
K ieu volatil est notamment choisi parmi les milieux ayant une pression de vapeur, a temperature ambiante et 
on atmospherique allant de 0,02 mm a 300mm de Hg (2,66 Pa a 40 000 Pa) et m.eux allant de ' 0,1 a 80 d. 
Hg (13 Pa a 12 000 Pa). En outre, les silicones volatiles presentent generalement une v.scosite .nfeneure a 5 cSt a 

huiles non volatiies hydrocarbon.es et un ou plusieurs com- 

?0M^V°Pa7'?nieScuiaire inerte", on entend toute charge solide a temperature ambiante et pression atmosphe- 

et qui sent insolubles dans ces ingredients, meme lorsque ces ingredients sont portes a une temperature supeneure 
a la temperature ambiante (temperature de fusion par exempledeces ingredients). tiQnt rifVV . rt< « 

[0022] Cette composition est en particulier une composition cosmetique ou dermatologique. Elle contien done des 
ngredientscompatiblesaveclesmatiereskeratiniques.asavoirlapeau.les levres, (^fibres k6rat.n,queset les ongles^ 
Elte peut se presenter sous forme de gel anhydre, d'emulsion ou de dispersion hu,le-dans-eau ou eau-dans-hui e ou 
encore sous forme d'emulsion multiple. Elle peut se presenter, en outre, sous forme plus ou moms flu.de, de p&te ou 
de solide non deformable ou rigide, eventuellement coule en stick ou en coupelle. De preference, elle se presente 
sous forme f luide ou de stick en particulier anhydre. Par "fluide", on entend une composition s'ecoulant sous son propre 
poids, a I'inverse d'un solide. 

r00231 Selon Invention, le compose non volatil silicone et I'huile non volatile hydrocarbonee sont companies entre 
eux Le depot obtenu sur la peau ou les levres est homogene et souple. II ne laisse pratiquement pas de traces sur 
un support venant au contact du de P 6t et ne migre pas dans les rides et ridules autour des levres notamment, 
r00241 Avantageusement, la composition comprend un agent dispersant de particules solides qui contient au moms 
un compose hydrocarbone non volatil compatible avec I'huile hydrocarbonee non volatile et ™°™P^ avec le com- 
pose non volatil silicone, I'agent dispersant ayant des parametres de solubilite tels que 1 6,40 {J/cm^ S 8 D s 1 9.00 
(J/cm3)i'2 et 2 00 (J/cm3)i« <; 5 a < 9,08 (J/arP)™. Le compose hydrocarbone non volatil est incompatible avec le 
compose non volatil silicone, e'est a dire non soluble ou non dispersable dans le compose non volatil * 
[00251 L'agent dispersant permet la dispersion de toutes les particules solides, a temperature ambiante et pression 
atmospherique, presentes dans la composition, telles que les charges, les pigments et les nacres. 
[0026] La composition selon I'invention comprend done avantageusement un ou plusieurs composes hydrocarbons* 
non volatils physiologiquement acceptables, servant de dispersant des particules solides. 
00271 Avantageusement, la composition contient au moins un ingredient choisi parmi les actifs cosmet.ques ou 
dermatologiques, les matieres colorantes et leurs melanges. L'incompatibilite du compose non volatil silicon* i et du 
dispersant hydrocarbone non volatil permet notamment de contribuer a la limitation, voire suppress.ondu transfert de 
la composition et en particulier du transfert des actifs et/ou des matieres colorantes. Ainsi, il est possible de mainten.r 
ces actifs et/ou matieres colorantes la ou ils ont ete deposes, tout en conferant a la composition des P^£*d6 
oonforl du fait du remplacement, par rapport a I'art anterieur, des solvents volatils par des huiles non volatiles de i tefo le 
masse molecuiaire. L'huile non volatile hydrocarbonee de faible masse molecuiaire sert a compat.biliser (solubil ser 
ou disperser et mieux, solubiliser) le compose silicone non volatil et I'agent dispersant. En I'absence de I huite non 
volatile de faible masse molecuiaire, le compose silicone et I'agent dispersant ferment deux phases non m.scibles, a 

chaud et & temperature ambiante. „»^a«_„« „„ 

[0028] Un autre objet de I'invention est I'utilisation, notamment cosmetique, dans une compos.bon cosmet.que ou 
pour la fabrication d'une composition a application topique, d'au moins une huile non volatile hydrocarbonee de masse 
molecuiaire allant de 230 a 420 g/Mol, d'au moins un compose non volatil silicon^ compatible avec I'huile non volat.le 
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hvdrocarbonee et tfune phase particulate inerte pour diminuer, voire supprimer, le transfer! d'un film de composition 
dtoosft sur la peau et/ou les levres d'etre humain vers un support mis en contact avec le film et/ou pour conserver la 
brinance du film et/ou pour apporter S> ce film du contort et/ou pour augmenter la tenue du film dans le temps et/ou 

, S^TtZSZ* objet un procede cosmetique de soin ou de maquiiiage des levres, des phaneres 
ou de la peau. consistant a appliquer sur respectivement les levres, les phaneres ou la peau une composition cosme- 

SV^T^ZZt objet un procede cosmetique pour limiter. voire supprimer, le 
os 1 S «» * soin de la peau ou des levres sur un support deferent de ladite pea. levres 

w Sou pour limrter, voire supprimer, la migration de cette composition contenant au moms un ,ng*d.e 

les matieres colorantes, les actifs cosmetiques ou dermatologiques et leurs melanges, consistan & mtroduire dans 
^ ^polton I'association d'au moins un compose non volatil silicone, d'une phase particulate inerte et d'au 
mo ns unThuClTolatlle hydrocarbonee compatible avec le compose non volatil silicone, et ^ntue = u 
agent dispersant non volatil compatible (soluble ou dispersible) avec I'huile hydrocarbonee non volatile et incompatible 

is avpr Ip comDOs6 silicone, tels que d6finis precedemment. 

0031 Ona de plus constat* que la composition se.on .'invention, presente des qualKes d^alement et d'adhSsion 
sur la peau et les levres, particulierement interessantes, ainsi qu'un toucher onctueux et agreable. Cette compos, on 
a en outre I'avantage de se demaquiller facilement notamment avec un lait demaquillant class.que. Cec. est tout & 
fait remarquable puisque les compositions de fart anterieur a proprietes "sans transfer!" elevees sent tres Mhi tk 

20 demaquiller. En general, elles sent vendues avec un produit demaquillant specifique, ce qui mtrodurt une contramte 

£T teTc^mrosesn'on volatils silicones de I'invention doivent etre solubles ou dispersibles dans la ou les huiles 
non volatiles hydrocarbonees et notamment dans les esters non volatils de masse moleculaire de 230 a 420 g/Mol. 
lis sent de preference chofeis parmi les composes liquides a temperature ambiante et de mamere encore i plus , prtfj- 
rentielle, lis onl une viscosite comprise dans la gamme allant de 5 a 1 000 000 cSt a 25°C et mieux de 10 a 500 000 
cSt de preference de 1 0 a 5 000 cSt. 

[00331 A titre d'exemples de composes silicones, on peut citer les polydimethylsiloxanes, les P h6 ^ r ^ h ; c ^ e A S - 
les polyalkylmethylsiloxanes, les resines de silicones telles celles decrites dans les documents JP-A-62-61911 , JP-A- 
61-65809 et EP-A-602905, les silicones fluorees et leurs melanges. 

r0034] En particulier, ces composes silicones sont choisis parmi les polydimethylsiloxanes (PDMS) non volatils ; les 
polydimethylsiloxanes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou phenyte, pendant ou en bout de chaTne siliconee 
qroupements ayant de 2 a 24 atomes de carbone ; les phenyl trim eth icon es, les phenyl dimethicones, les phenyl 
trimethylsiloxy diphenylsiloxanes. les diphenyl dimethicones, les diphenyl methyldiphenyl trisiloxanes, les 2-phenyle- 
thyl trimethylsiloxysilicates ; les silicones fluorees comportant un groupement fluore pendant ou en bout de chaine 
35 siliconee ayant de 1 a 12 atomes de carbone dont tout ou partie des hydrogenes est substitue par des atomes de 
fluor • les resines de silicone; les gommes de silicone dont les dimethiconols ; et leurs melanges. 
[0035] Le taux massique de compose silicone dans la composition finale est superieur a 0 ( 01 et par exemple compns 
dans la gamme allant de 0,5 a 90 % et de preference de 5 a 60 % et encore mieux de preference de 1 0 a 50 %. 
[0036] Le compose non volatil silicone est de preference en proportion egale ou superieure a celle du compose 
40 hydrocarbone non volatil, servant de dispersant ; autrement dit, le rapport R defini par : 

% massique de compose non volatil silicone 
R " % massique d'agent dispersant 



25 



30 



45 est de preference egalou superieur a 1. MtMM 
r00371 Les composes hydrocarbon6s non volatils de ('invention, jouant le role de dispersant des particules solides 
doivent aussi etre compatibles avec les huiles non volatiles hydrocarbonees de faible masse moleculaire mais par 
contre ils ne doivent pas etre compatibles avec les composes silicones precedemment decrits. 
[0038] Ces agents dispersants sont fluides a temperature ambiante et notamment liquides et comportent dans leur 

so structure chimique au moins un groupement polaire non ionique suivant : 

- COOH 

- OH mono ou disubstitue (primaire ou secondaire) 
PO 

55 NHR ; NR 1 R 2 , R, et R 2 formant eventuellement un cycle et representant un radical alkyle ou alcoxy lineaire ou 

ramifie en Cj a C 20 ou 
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N 



C C R 2 \ 



10 H 

avec et R 2 ' qui peuvent etre 6gal a H ou a une chaTne aikyle ou alkoxy lineaire ou ramifiee en a C 20 . 
[0039] En particulier, ces agents dispersants peuvent comprendre un, deux, trois ou plus groupements polaires non 
is ioniques, 

[0040] De preference, ces agents dispersants comprennent au moins un groupement polaire non ionique suivant : 

- COOH 

- OH mono ou disubstitue (primaire ou secondaire) 
20 - P0 4 

h r; 

V— CH, 



N 



/ 



C C R 2 ' 



II 

O H 



35 avec Ry et R 2 ' qui peuvent etre egal a H ou a une chalne alkyle ou alkoxy lineaire ou ramifiee en a C 20 . Oe 

facon avantageuse, ces agents dispersants comprennent au moins un groupement OH. 

[0041 ] De preference, les composes hydrocarbones non volatils servant de dispersant selon ['invention sont tels que 
leurs parametres de solubilite de HANSEN, Sq, 5 p , 6 h sont tels que : 
40 1 6,40 (J/cm 3 ) 1/2 <5 D <S 1 9,00 (J/cm 3 )^ e t de preference 1 6,70 (J/cm 3 )^ <5 D < 1 8,50 (J/cm 3 ) 1/2 ; 

2,00 (J/cm 3 ) 1/2 <S a < 9,08 (J/cm 3 ) 1 ^ et de preference 4,00 (J/cm 3 ) 1 ^ 2 <5 a < 9,08 (J/cm 3 ) 1/2 et encore de preference 
5,00 (J/cm 3 ) 1/2 <5 a < 6,80 (J/cm 3 ) 1/2 
sachant que 6 a = (6 p 2 + Sh 2 )"" 2 - 

[0042] La definition des parametres de solubilite selon HANSEN est bien connue de Thomme du metier, et notamment 
45 decrite dans Tarticle de C. M. HANSEN : 'The three dimensional solubility parameters'* J. Paint Technol. 39, 1 05 (1 967). 
Ces parametres sont aussi decrits dans le document J P-A-08-1 091 21 de KAO et le document de D.W. Van KREVELEN 
"Properties of polymers" (1990), p. 190 ° 
[0043] Selon cet espace de HANSEN : 

so . 5 D caracterise les forces de dispersion de LONDON issues de la formation de dipoles induits lors des chocs 
moleculaires ; 

- 8 p caracterise les forces d'interactions de DEBYE entre dipdles permanents ; 

- 8 h caracterise les forces d'interactions specifiques (type liaisons hydrogene, acide/base, donneur/accepteur, etc.) ; 

55 [0044] Les parametres 6 D , 5p et 5 h sont generalement exprim6s en (J/cm 3 ) 1/2 . lis sont determines a temperature 
ambiante (25°C) et en particulier selon la methode de calcul indiquee dans le document brevet de KAO ci-dessus. 
[0045] Dans la composition selon I'invention, on peut utiliser n'importe quel dispersant flulde et en particulier liquide 
non volatil hydrocarbone ou melange de dispersants fluides non volatils hydrocarbones satisfaisant aux relations ci- 
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dessus. Dans ce cas, les parametres de solubilite du melange sont determines a partir de ceux des dispersants f luides 
pris separement, selon les relations suivantes : 

i ' 

ou xi represente la fraction volumique du dispersant f luide hydrocarbone non volatil (i) dans le melange. 
r00461 II est a la portee de I'homme du metier de determiner les quantites de chaque dispersant fluids hydrocarbone 
non volatil pour obtenir un melange de dispersants fluides hydrocarbones non volatils satisfaisant aux relations ci- 

[0047] De preference, la masse moleculaire des dispersants fluides hydrocarbones est superieure a 600 g/Mol et 
de preference superieure a 700 g/Mol. m -a- 
r00481 A titre d'exemple de dispersant hydrocarbone non volatil utilisable dans rinvention, on peut c.ter le malate de 
diisostearyle, certains mono ou polyesters de polyols tels que le diisostearate de diglyceryle ou le MMM de 
diqryceryle ou encore des acides poly(hydroxy-1 2) steariques tels que le Solsperse 21 000 vendu par la societe Zeneca 
ou I'Arlacel P1 00 vendu par la societe Uniqema, leurs melanges. De preference, on utilise le triisostearate de diglyceryle 
et les acides poly (hydroxy-1 2) steariques. „ a „ mt > Q ,. arit 

[0049] Le taux massique de dispersant, dans la composition finale, est par exemple compns dans la gamme allant 
20 de 2 a 40 % et de preference de 2,5 a 20 % et mieux de 3 a 1 0 %. 

[00501 Comme solvant ou huile non volatile hydrocarbone de faible masse moleculaire utilisable dans I invention, 
on peut citer les esters sous forme monoester, diester et de facon generale polyester de masse moleculaire allant de 
230 a 420 g/Mol. .... . 

[0051] Les esters peuvent etre lineaires ou ramifies, satures ou non. De preference, lis sont sous forme ramifiee et 
25 saturee Ces esters sont de preference des esters d'acide en C 2 a C 18 et notamment d'alcool en C 2 a C 20 ou de polyol 
en C 2 a C 8 ou de leurs melanges. Comme huile solvant non volatile utilisable dans rinvention, on peut citer les esters 
de I'acide neopentanoTque comme I'isodecyl neopentanoate (242,4), I'isotridecyl neopentanoate (270,44), I'isostearyl 
neopentanoate (354,62), I'octyldocecyl neopentanoate (382,67) ; les esters de I'acide isononanoique comme Tisononyl 
isononanoate (284,48), I'octyl isononanoate (270,44), I'isodecyl isononanoate (298,51), I'isotridecyl isononanoate 
so (340 59), I'isostearyl isononanoate (410,73), mais aussi les esters de I'alcool isopropyiique, tels que I'isopropyl myris- 
tate (270 46) I'isopropyl palmitate (298,51), I'isopropyl stearate ou isostearate, le cetyl octanoate (368,64), le tridecyl 
octanoate (326,55), le PEG-4diheptanoate (418,51) et I'ethyl 2-hexyl palmitate (368,64), le C 12 -C 15 alkyl benzoate 
(309 04) le neopentyl glycol diheptanoate (328,49), le propyleneglycol diethyl 2-hexanoate. Ces esters sont cites en 
noms CTFA (International Cosmetic Ingredient Dictionary, 5*™ edition et suivantes). On peut aussi citer les alcanes 
35 comme I'isoeicosane (282,55). Les chiffres entre parentheses correspondent a leur masse moleculaire expnmee en 
g/Mol. 

[0052] De preference, on utilise les esters de I'acide neopentanoTque ou isononanoique. 

[0053] Le ou les solvants non volatils hydrocarbones de faible masse moleculaire selon rinvention. represente no- 
tamment un taux massique de 5 a 99 %, de preference de 10 a 60 % et mieux de 15 a 50 %, et encore mieux de 15 

00541° La composition peut, en outre, contenir au moins un corps gras additionnel different du compose non volatil 
silicone du solvant ou huile non volatil hydrocarbone et du compose dispersant hydrocarbone non volatil, choisi parmi 
les cires, les gommes, les corps gras pateux a temperature ambiante, les huiles et leurs melanges, d'origine minerale, 
animale, vegetale ou de synthese. 
45 [0055] Les corps gras huileux additionnels de la composition peuvent etre une huile cosmetiquement ou dermato- 
logiquement acceptable, et de facon generale physiologiquement acceptable, notamment choisie parmi les huiles 
d'origine minerale, animale, vegetale ou synthetique, volatiles ou non volatiles. 

[0056] Comme huiles additionnelles utilisables dans la composition selon rinvention, on peut citer notamment : 

so . les huiles hydrocarbonees d'origine animale telles que le perhydrosqualene ; 

. les huiles hydrocarbonees vegetales telles que les triglycerides liquides d'acides gras de 4 a 24 atomes de carbone 
comme les triglycerides des acides heptanoTque ou octanoTque ou encore les huiles de toumesol, de mais, de 
soja de courge, de pepins de raisin, de sesame ou de colza, de noisette, d'abricot, de macadamia, de ncin, 
d'avocat les triglycerides des acides capryiique/caprique comme ceux vendus par la societe Steannenes Dubois 

55 ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 81 0, 81 2 et 81 8 par la societe Dynamit Nobel, I'huile de jojoba, 

de beurre de karite ; 

. les hydrocarbures lineaires ou ramifies, d'origine minerale ou synthetique tels que les huiles de paraffine et leurs 
derives, la vaseline, les polydecenes, le polyisobutene hydrogene tel que le Parleam ; 
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les esters et les ethers de synthese notamment d'acides gras comme les huiles de formule R 3 COOR 4 dans laquelle 
p represente le reste d'un acide gras superieur comportant de 1 a 40 atomes de carbone et R 4 represente une 
chaine hydrocarbonee contenant de 1 a 40 atomes de carbone avec R 3 + R 4 * 27 comme par exemple I'huile de 
Purcellin le stearate d'octyl 2-dodecyle, I'erucate d'octyl 2-dodecyle, J'isostearate d'isostearyle ; les esters hy- 
droxyles comme I'hydroxy stearate d'octyl dodecyle, le citrate detri-isocetyle, des heptanoates, octanoates, de- 
canoates d'alcools gras ; des esters de polyol comme le di-isostearate de propylene glycol ; et les esters du pen- 
taerythritol comme le tetra-isostearate de penta-erythrytyle ; 

des alcools gras ayant de 12 a 26 atomes de carbone comme i'octyl dodecanol, le 2-butyl octanol, le 2-hexyl 
decanol, le 2-undecylpenta decanol, I'alcool oleique ; 

les huiles fluorees non volatiles, partiellement hydrocarbonees et/ou siliconees, comme le 
methoxynonafluorobutane ; 
- leurs melanges. 

[0057] La ou les huiles additionnelles non volatiles de la composition peuvent representer de 0,1 % a 90 % du poids 
is total de la composition, de preference de 5 a 60 % et mieux de 1 0 a 50 %. 

[0058] De preference, la composition de invention contient peu ou pas d'huiles volatiles et notamment moms de 1 0 
% du poids total de la composition, de preference moins de 5 % et mieux moins de 2 % et avantageusement est 
exempted'huile volatile. 

[00591 La composition contient, en outre, une phase particulaire inerte qui contient au moms une charge merle ao- 
20 sorbante ou non c'est-a-dire une ou plusieurs charges Inertes en particulier absorbant les huiles. De preference, ces 
charges ont un diametre apparent allant de 0,01 a 1 50 urn et mieux de 0,5 a 1 50 u.m. Un diametre apparent correspond 
au diametre du cercle dans lequel s'inscrit la particule elemental selon sa plus petite dimension (epaisseur pour des 

lamelles). _ . . 

[0060] Les charges peuvent etre minerales ou organiques, lamellaires, spheriques ou oblongues. On peut crter le 

25 talc le mica la silice, le kaolin, les poudres de polyamide comme le Nylon® (OrgasoKS) de chez Atochem), de poly-p- 
alanine et de polyethylene, les poudres de polytetrafluoroethylene (Teflon®), la lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de 
bore les microspheres creuses polymeriques telles que celles de chlorure de polyvinylidene/acryionitrile comme I'Ex- 
pancel® (Nobel Industrie), les copolymeres d'acide acrylique (Polytrap® de Dow Corning) et les microbilles de resine 
de silicone (Tospearl® de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium precipite, le carbonate et I'hydro-carbonate 

30 de magnesium, !' hydroxy apatite, les microspheres de silice creuses (Silica Beads® de Maprecos), les microcapsules 
de verre ou de ceramique et leurs melanges. 

[0061] La phase particulaire inerte peut representer de 0,1 a 30 % du poids total de la composition et mieux de 2 a 
25 % et encore mieux de 1 0 a 20 %. 

[0062] Les quantites respectives de composes silicones non volatils, d'huile hydrocarbonee de faible masse mole- 
35 culaire et de phase particulaire inerte sont choisies en quantite suffisante pour conferer a la composition des proprietes 
de non-transfert, de brillance et de confort. 

[0063] La composition de invention peut comprendre avantageusement une ou plusieurs matieres colorantes con- 
tenant au moins (un ou plusieurs) composes pulveruients et/ou un ou plusieurs colorants liposolubles ou hydrosolubles, 
par exemple a raison de 0 a 70% du poids total de la composition et notamment de 0,01 a 70%. Le ou les composes 

40 pulveruients peuvent etre choisis parmi les pigments, les nacres, habituellement utilises dans les compositions cos- 
metiques ou dermatologiques et leurs melanges. Avantageusement, les composes pulveruients colorants representent 
jusqu'a 50 % du poids total de la composition, par exemple de 0,01 a 50 % en poids et mieux de 1 a 40 %. 
[0064] Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, interferentiels ou non, insolubles 
dans la phase grasse liquide, destinees a colorer et/ou opacifier la composition. On peut citer, parmi les pigments 

45 mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les 
oxydes de zinc, de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et le bleu ferrique. 
Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de 
carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

[0065] Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels que le mica recouvert de 
so titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica 
titane avec notamment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type 
precite ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure de bismuth. 

[00661 Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le p-carotene, 
I'huile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow 11, le DC Violet 2, le DC orange 5, le jaune quinoleine. lis peuvent 
55 representer de 0 a 20 % et notamment 0,01 a 20 % du poids de la composition et mieux de 0,1 a 6 %. Les colorants 
hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene et peuvent representer jusqu'a 6 % du poids 
total de la composition. 

[0067] La composition de I'invention peut, en outre, contenir un ou plusieurs actifs cosmetiques ou dermatologiques 
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tels que ceux classiquement utilises. 

f0068] Comme actifs cosmetiques ou dermatologiques, utilisables dans la composition de I invention, on peut citer 
les hydratants, vitamines, acides gras essentiels, sphingolipides, f iltres solaires, agents apaisants (Bisabolol, par exem- 
ple) Ces actifs sont utilises en quantite habituelle pour I'homme du metier et notamment a des concentrations de 0 a 
20 % et notamment de 0,001 a 20 % du poids total de la composition, et mieux de 0,1 a 5 %. La composition selon 
Invention peut, de plus, comprendre, selon le type ^application envisages les constants classiquement utilises 
dans les domaines considered qui sont presents en une quantite appropriee a la forme galenique souhaitee. 
r00691 Parmi les cires solides a temperature ambiante, susceptibles d'etre presentes dans la composition selon 
•invention on peut citer les cires hydrocarbonees telles que la cire d'abeilles eventuellement modifiee, la cire de Car- 
nauba de Candellila, d'Ouricoury, du Japon, les cires de fibres de liege ou de canne a sucre, les cires de paraffine, 
de lignite les cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de Montan, les ozokerites, les cires de polyethylene, 
les cires obtenues par synthese de Fischer-Tropsch et les alcools gras en C 20 -C 60 . On peut egalement util.ser des 
cires de silicone, parmi lesquelles on peut citer les alkyl, alcoxy et/ou esters de polymethylsiloxane et leurs melanges. 
r0070] Les cires peuvent etre presentes a raison de 0-50% (par exemple 0,01 a 50 %) en poids dans la composition 
et mieux de 5 a 20 %, en vue de ne pas trop diminuer la brillance de la composition et du film depose sur les levres 

^OOTI] 3 P Comme corps gras pateux, on peut citer des corps gras ayant un point de fusion allant de 25 a 45 °C et/ou 
une viscosite a 40 °C allant de 0,1 a 40 Pa.s mesuree au Contraves TV equipe d'un mobile MS-r3 ou Ms-r4 toumant 
a 60 Hz A titre d'exemple de corps gras pateux, on peut citer les PDMS ayant des chaTnes pendantes du type alkyle 

20 ou alcoxy ayant de 8 a 24 atomes de carbone comme le stearyl dimethicone ; les esters d'alcool gras ou d'acide gras 
comme les esters du cholesterol, le polylaurate de vinyle, le propionate d'arachidyle ; le copolymere PVP/Eicosene ; 
les lanolines et leurs derives comme les lanolines acetylees ou les lanolines oxypropylenees ; et leurs melanges. 
[0072] La nature et la quantite des cires, des corps gras pateux et des gommes sont fonction des propnetes meca- 
niques et de textures recherchees. 

25 [0073] La composition peut comprendre, en outre, tout additif usuellement utilise dans de telles compositions, tel 
que des epaississants (hectorite modifiee par chlorure de distearyl dimethyl ammonium par exemple connue sous le 
nom de Bentone®), des antioxydants, des parfums, des conservateurs, des tensioactifs, des polymeres Hposolubles 
comme les polyalkylenes, notamment le polybutene, les polyacrylates et les polymeres silicones compatibles avec la 
phase grasse ainsi que les derives de polyvinylpyrrolidone. Bien entendu I'homme du metier veillera a choisir ce ou 

30 ces eventuels composes complementaires, et/ou leur quantite, de maniere telle que les proprietes avantageuses de 
la composition selon I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, alterees par I'adjonction envisagee. 
[0074] Dans un mode de realisation particulier de I'invention, les compositions selon I'invention peuvent etre prepa- 
res de maniere usuelle par I'homme du metier. Elles peuvent se presenter sous forme d'un produit coule et par 
exemple sous la forme d'un stick ou baton, ou sous la forme de coupelle utilisable par contact direct ou a I'eponge ou 

35 encore dans une bouillotte. En particulier, elles trouvent une application en tant que fond de teint coule, fard a joues 
ou a paupieres coule, rouge a levres, base ou baume de soin pour les levres, produit anti-cernes. Elles peuvent aussi 
se presenter sous forme d'une pate souple ou encore de gel, de creme plus ou moins fluide. Elles peuvent alors 
constituer des fonds de teint ou des rouges a levres, des brillants a levres (gloss en terminologie anglo-saxonne), des 
produits solaires ou de coloration de la peau. 

40 [0075] Les compositions de I'invention sont avantageusement anhydres et peuvent contenir moins de 5 % d'eau par 
rapport au poids total de la composition. Elles peuvent alors se presenter notamment sous forme de gel huileux, de 
liquide huileux, de pate ou de stick ou encore sous forme de dispersion vesiculate contenant des lipides ioniques et/ 
ou non ioniques. Elles peuvent aussi se presenter sous forme d'une emulsion simple ou multiple a phase continue 
huileuse ou aqueuse, de dispersion huileuse dans une phase aqueuse grace a des vesicules contenant des lipides 

45 ioniques et/ou non ioniques. Ces formes galeniques sont preparees selon les methodes usuelles des domaines con- 
siders. , , 
[0076] Ces compositions a application topique peuvent constituer notamment une composition cosmetique ou der- 
matologique, de protection, de traitement ou de soin pour le visage, pour le cou, pour les mains ou pour le corps (par 
exemple creme de soin, huile solaire, gel corporel), une composition de maquillage (par exemple gel de maquillage, 

so creme stick) ou une composition de bronzage artificiel ou de protection de la peau. 

[0077] L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. Les pourcentages sont des pourcentages 
massiques. Les noms de certains ingredients sont donnes en nom CTFA. 
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Exemple 1 : Rouge a levres en stick 
Phase A 
5 [0078] 

- Acide poly(hydroxy -1 2) stearique vendu sous la reference Solsperse 21 000 par la Societe Zeneca 

- Bis diglyceryl poly acyl adipate-2 3,13 

- Lanoline 2,09 

w - Propionate d'Arachidyle 6,46 

- Neopentanoate d'octyldodecyle 7,84 

- Antioxydant 0,06 

Phar e B 

15 

[0079] 

- Isononanoate d'isononyle 20,68 

- Bentone 38V vendue et/ou fabriquee par la societe SASI 1 ,32 

20 

Phase C 
[0080] 

25 - Ozokerite 1,8 

- Cire de Polyethylene (M n *=500) 6,0 

- Cire de Polyethylene (M n *=400) 3,0 

Phase D 

30 

[0081] 

- Dioxyde detitane 2,79 

- DC Red N° 7 0,06 

35 - Oxyde de fer noir 0,34 

- Oxyde de fer rouge 0,84 
Lauroyl lysine 5,00 

. Kaolin 10,43 

40 Phase E 
[0082] 

- Phenyltrimethicone(1000cSt) 15,60 
45 . Phenyltrimethicone (20 cSt) 7,62 

Phase F 

[0083] 

50 

. Bisabolol 0,40 
Phase G 
55 [0084] 

Nacres 1 ,40 

* M n signifie la masse moleculairc moyenne en nombre. 
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1 00,00 %massique 



10 



15 



20 



25 



30 



Mode operatolre 

r00851 La phase A est preparee en pesant successivement les constituants et en les melangeant sous agitation a 
80-90 °C. La phase B est preparee en dispersant la Bentone dans I'huile hydrocarbonee. On melange ensuite les 
phases A et B a 80-90 °C. 

r00861 La phase particulate D est broyee dans une fraction des phases A+B a I'aide d'un broyeur tn-cylmdre. 
0087 On ajoute a ce melange la phase cireuse C et on chauffe I'ensemble a 100°C jusqu'a dissolution complete 
des cires On ajoute ensuite les silicones de la phase E puis la phase F et enfin les nacres de la phase G, a 100°C. 
[0088] On peut ensuite couler le melange final obtenu a 1 00°C dans des moules pour obtenir des sticks. 
[0089] Ce rouge a levres en stick est satine a brillant, confortable a porter au cours du temps, non gras, non collant 
et presentant de bonnes proprietes de non -transfer! 



Exemples 2 a 6 : Rouge a levres en stick 






Phase A 


n°2 
(invention) 


n°3 
(comparatif) 


n°4 
(comparatif) 


n°5 
(comparatif) 


n°6 
(comparatif) 


- Acide poly(hydroxy- 
12) stearique 


3,00 


3,00 


3,00 






- Huile de Ricin 










3,00 


• Bis iglyceryl 
polyacyladipate-2 


3,00 


3,00 


3,00 


3,00 


3,00 


- Lanoline 


2,00 


2,00 


2,00 


2,00 


2,00 


• Propionate 
d'arachidyle 


6,18 


6,18 


6,18 


6,18 


6,18 


- Neopentanoate 
d'octyldodecyle 


7,50 




7,50 


7,50 


7,50 


- Polyisobutene 
hydrogene (M n 
=450,89) vendu sous 
la reference Parleam 
par Nippon Oil Fats 




7 50 




3,00 


- 


- Antioxydant 


0,06 


0,06 


0,06 


0,06 


0,06 


Phase B 












- Isononanoate 
d'isononyle 


20,68 




20,68 


20,68 


20,68 


- Polyisobutene 
hydrogene (M n = 
450,89) vendu sous la 
reference Parleam par 
Nippon Oil Fats 




20,68 








- Bentone 38V 


1,32 


1,32 


1,32 


1,32 


1,32 


Phase C 












- Ozokerite 


2,00 


2,00 


2,00 


2,00 


2,00 


- Cire de Polyethylene 
(M n = 500) 


6,67 


6,67 


6,67 


6,67 


6,67 


- Cire de Polyethylene 
(M n = 400) 


3,33 


3,33 


3,33 


3,33 


3,33 



45 



50 
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(suite) 





Exemples 2 a 6 : Rouge a levres en stick 








Phase D 












5 


- Dioxyde de titane 


0,33 


0,33 


0,33 


0,33 


0,33 




- DC Red 27 Al Lake 


0,43 


0,43 


0,43 


0,43 


0,43 




- DC Red 7 


0,57 


0,57 ! 


0,57 


0,57 


0,57 


10 


- FD et C Yellow 6 Al 
Lake 


0,17 


0,17 


0,17 


0,17 


0,17 




- Lauroyl lysine 


5,00 


5,00 


5,00 


5,00 


5,00 




- Kaolin 


1 q on 


13,00 


13,00 


13,00 


13,00 


15 


Phase E 














- Phenyltrimethicone 
(1000 cSt) 


15,60 


15,60 




15,60 


15,60 


20 


- Polybutene vendu 
sous la reference 
DynapakH 100 par la 
Societe Pakhoed 
Products 






14,63 






25 


- Phenyltrimethicone 
(20 cSt) 


7,62 


7,62 


- 


7,62 


7,62 




- Polyisobutene 
nyarogene \ivi n — 
450,89) vendu sous la 






8,59 






30 


reference Parleam par 
Nippon Oil Fats 














Phase F 














- Bisabolol 


0,40 


0,40 


0,40 


0,40 


0,40 


35 


Phase G 














- Nacres 


1,14 


1,14 


1,14 


1,14 


1,14 
















40 




1 00,00 % massique 



45 



50 



Mode operatoire 



[00901 Les exemples 2 a 6 ont ete realises suivant le meme mode operatoire que celui decrit pour I'exemple 1 . 
[0091] Les proprietes sensorielles des exemples comparatifs 3, 4, 5 et 6 ont ete comparees avec celles de I'exemple 
2 selon I'invention. 

Comparison Exemple 2 et Exemple 3 

[00921 Les esters de faibles masses moleculaires, que sont I'isononyl isononanoate et I'octyldodecyl neopentanoate 
de I'exemple 2 ont ete substitues dans I'exemple 3 par le polyisobutene hydrogene dont la masse moleculaire est de 

450,89 g/Mol. M . . 

[00931 Les proprietes non-transfert de la composition de I'exemple 2 ont ete jugees superieures a celles de la com- 
position de I'exemple 3. Elles ont ete evaluees 15 minutes apres application du rouge a levres, par embrassement 
d'une feuille de papier (test du bisou). 

[0094] Les esters de faibles masses moleculaires sont done favorables au non-transfert. Le rouge a levres de I exem- 
ple 2 a ete juge satine a brillant et confortable. 
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Comparison Exemple 2 et Exemple 4 

r00951 Les silicones que sont les phenyltrimethicones (20 et 1000 cSt) de I'exemple 2 ont ete substitutes par du 
polybutene et le polyisobutene hydrogene dans rexemple 4. Les proportions de ces alcanes ont ete cho.s.es de maniere 
& obtenir une viscosite proche de celle du melange de silicones. 

[0096] Les proprietes non-transfert de la composition de I'exemple 2 ont ete jugees supeneures a celles de la com- 
position de I'exemple 4. Par contre, cette derniere a conduit a un film trop huileux. 

[0097] Les silicones non volatiles sont done favorables au non-transfert, sans apport de gras sur les levres. 
Comparison Exemple 2 et Exemple S 

[0098] Le dispersant (Solperse 21 000) de I'exemple 2 a ete substitue dans I'exemple 5 par du poryisobutene hy- 
drogene dont la masse moleculaire (450,89 g/Mol) est superieure a celles des hui.es t ^ 1 ^*^™£% 
moleculaire de I'invention et les parametres de solubilite de Hansen 8 D et 8 a sont respectivement de 15,48 et 0 (J/ 

[0099] ' La composition de I'exemple 5 conduit a un film sur les levres moins brillant que celui de la composition de 
I'exemple 2 pour un transfert similaire. 

[0100] Le dispersant de I'invention est done favorable a la brillance du film pour des proprietes non-transfert corn- 
parables. 

Comparison Exemple 2 et Exemple 6 

[0101] Le dispersant Solperse 21 000 de i'exemple 2 a ete substitue dans I'exemple 6 par de I'Huile de Ricin dont 
le parametre de solubilite S a vaut 9 : 09 J/cm 3 ) 1/2 . 

[0102] L'exemple 6 conduit a un film sur les levres moins brillant que celui de la composition de I exemple 2 pour un 

transfert similaire. • ~™ 

[0103] Le dispersant de I'invention est done favorable a la brillance du film pour des proprietes non-transfert com- 

[0 a i04] eS Les exemples 2 a 6 montrent clairement que I'association huile hydrocarbonee non volatile / compose silicone 
non volatil / charges contenant eventuellement un agent dispersant de particules solides confere a la composition des 
proprietes de sans transfert ameliorees par rapport a I'art anterieur, sans nuire aux proprietes de bnllance et tout en 
conf6rant du contort. 

Exemple 7 : Rouge a Levres en stick (exemple comparatif) 



Phase A 



[0105] 

- Acide poly(hydroxy-12) stearique 3,00 

- Bis diglyceryl polyacyladipate-2 3,00 
. Lanoline 2,00 

- Propionate d'arachidyle 6,18 

- Antioxydant 0,06 



Phase B 



[0106] 

- Ozokerite 2,00 

- Cire de polyethylene (M n = 500) 6,67 

- Cire de polyethylene (M n = 400) 3,33 



Phase C 



[0107] 

Dioxyde de Titane 0,33 
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. DC Red 27 Al Lake 0,43 

- DC Red 7 0,57 

- FD et C Yellow 6 Al Lake 0,1 7 

- Lauroyl Lysine 5,00 
. Bentone 38V 1 ,32 

Phase D 

[0108] 

■ Kaolin 13,00 

Phase E 

[0109] 

- Phenyltrimethicone(IOOOcSt) 15,60 

- Phenyltrimethicone (20 cSt) 7,62 

Phase F 
[0110] 

- Bisabolol 0,40 
Phase G 

[0111] 

- Nacres 1,14 
Phase H 

[0112] 



- Cyclotetradimethylsiloxane (D4) 


28,18 




100,00% massique 



Mode operatolre 

[0113] La phase A est preparee en pesant successivement les constituents et en les melangeant sous agitation a 
80 -90°C. 

r0114] La phase particulate coloree C est broyee dans la phase A a I'aide d'un broyeur tn-cyhndre. 

0115 La phase E est preparee en pesant successivement les constants et en les melangeant sous agitation. 

0116] La phase particulate inerte D est broyee dans la phase E a I'aide d'un broyeur tri-cylindre. 

[0117] On reunit ensuite les melanges A+C et D+E et on ajoute la phase cireuse B. On chauffe I ensemble a 1 00 C 

jusqu'a dissolution complete des cires. > 

[0118] On ajoute la phase F puis la phase G et enfin la phase H, cette derniere etant introduce a 90°C. 

[0119] On coule ensuite le melange final dans des moules adequats pour obtenir des sticks. 

Comparaison Exemple 2 et Exemple 5 

[0120] Les esters de faibles masses moleculaires que sont I'isononyle isononanoate et octyldodecyl neopentanoate 
del'exemple 2 ont ete substitues dans I'exemple 7 par une silicone volatile (D4). 

[0121] La composition de I'exemple 7 a ete jugee tres reche a I'application et a conduit a un film res mat et tres 
collant sur les levres, a ('inverse de la composition de I'exemple 2. Les huiles hydrocarbonees de faible masse mole- 
culaire sont done favorables a la brillance et au confort. 
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Exemple 8 : Rouge a Levres en stick 
Phase A 
5 [0122] 

- Tri-isostearate de diglyceryle 
vendu sous la reference Salacos 43 
par la societe Nisshin Oil Mills 3,00 

10 - Bis diglyceryl polyacyladipate-2 3,00 

- Lanoline 2,00 

- Propionate d'arachidyle 6,1 8 

- Neopentanoate d'octyldodecyle 7,50 

- Antioxydant 0,06 

15 

Phase B 
[0123] 

20 . Isononanoate d'isononyle 20,6B 

- Bentone 38V 1 ,32 

Phase C 
25 [0124] 

- Ozokerite 2,00 

- Cire de polyethylene (M n = 500) 6,67 

- Cire de polyethylene (M n = 400) 3,33 

30 

Phase D 
[0125] 

35 - Dioxyde de Titane 0,33 

- DC Red 27 Al Lake 0,43 

- DC Red 7 0,57 

- FD et C Yellow 6 Al Lake 0,17 
Lauroyl Lysine 5,00 

40 - Kaolin 13,00 

Phase E 
[0126] 

45 

- Phenyltrimethicone (1 000 cSt) 1 5,60 

- Phenyltrimethicone (20 cSt) 7,62 

Phase F 

50 

[0127] 

- Bisabolol 0,40 

55 



14 



EP 1 184 028 A1 



Base G 



[0128] 



- Nacres 


1.14 




1 00,00 % massique 



Mode operatoire 

[0129] La composition de I'exemple 8 est realisee suivant le meme mode operatoire que celui de I'exemple 
proprietes de briilance, confort et sans transfer! sont comparables a celles de la composition de I'exemple 2. 



Revendications 

1 Composition de soin ou de maquillage des matieres keratiniques, comprenant au moins une huile non volatile 
hydrocarbonee presentant une masse molaire allant de 230 a 420g/Mol, au moins un compose silicone non volatil, 
compatible avec I'huile non volatile hydrocarbonee et une phase particulate inerte. 

2 Composition selon la revendication 1 , caracterisee en ce que I'huile non volatile hydrocarbonee presente une 
masse molecuiaire allant de 240 a 350 g/Mol, de preference de 240 a 300 g/Mol et mieux de 240 a 280 g/Mol. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que I'huile non volatile hydrocarbonee est un ester. 

4. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'huile non volatile hydrocarbo- 
nee est un ester d'acide en C 2 a C 18 . 

5. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'huile non volatile hydrocarbo- 
nee est choisie parmi les esters d'alcool en C 2 a C 20 , les esters de polyot en C 2 a C 8 et leurs melanges. 

6. Composition selon Tune de revendications precedentes, caracterisee en ce que I'huile non volatile hydrocarbonee 
est un ester d'acide ramifie. 

7 Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'huile non volatile hydrocarbo- 
nee est choisie parmi les esters de I'acide neopentanoi'que, les esters de I'acide isononanoTque et leurs melanges. 

8. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que I'huile non volatile hydrocarbo- 
nee est choisie parmi l'isodecyl neopentanoate, I'isotridecyl neopentanoate, I'isosteary! neopentanoate, I'octyldo- 
cecyl neopentanoate, I'isononyl isononanoate, I'octyl isononanoate, l'isodecyl isononanoate, I'isotridecyl isonona- 
noate, I'isostearyl isononanoate et leurs melanges. 

9 Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle comprend, en outre, un agent 
dispersant comprenant au moins un compose non volatil hydrocarbone compatible avec lesdites huiles non vola- 
tiles hydrocarbonees et incompatible avec le compose non volatil silicone. 

10 Composition selon la revendication 9, caracterisee en ce que I'agent dispersant presente des parametres de 
' solubilite tels que 1 6,40 (J/cm 3 )^ < S D < 1 9,00 (J/cm 3 )^ et 2,00 (JVcm^ < 6 a < 9,08 (J/cm 3 )^. 

11. Composition selon la revendication 9 ou 10, caracterisee en ce que I'agent dispersant presente des parametres 
de solubilite tels que 16,70 (J/cm 3 ) 1/2 < 5 D < 18,50 (J/cm 3 ) 1/2 . 

12. Composition selon I'une des revendications 9 a 11 , caracterisee en ce que I'agent dispersant presente des pa- 
rametres de solubilite tels que 4,00 (J/cm 3 )^ < 8 a < 9,08 (J/cm 3 )^ et mieux 5,00 (J/crn 3 )"* < 5 a < 6,80 (J/cm 3 )^. 

1 3. Composition selon I'une des revendications 9 a 1 2, caracterisee en ce que I'agent dispersant presente une masse 
molaire superieure a 600g/Mol, de preference superieure a 700 g/Mol. 
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1 4. Composition selon Tune des revendications 9 a 1 3, caracterisee en ce que I'agent dispersant presente une struc- 
ture chimique comportant au moins un groupement polaire non ionique choisi parmi -COOH ; -OH ; -P0 4 ; NHR ; 
NRtRz avec R 1t R 2 formant eventuellement un cycle et representant un radical alkyle ou alkoxy lineaire ou ramifie 
en C 1 a C 20 ou 

h r; 

\ / 

C CH 2 



N 



/ 



C — C — R 2 ' 



II 



O H 

avec R,' et R 2 ' qui peuvent etre egal a H ou a une chaTne alkyle ou alkoxy lineaire ou ramifiee en C t a C 20 . 

15. Composition selon I'une des revendications 9 a 14, caracterisee en ce que le compose non volatil hydrocarbone 
pr6sente une structure chimique comportant au moins un groupement polaire non ionique choisi parmi -COOH ; 
-OH ; -P0 4 ; ou 

h r; 

\ / 

.C CH 2 



N 



C C R ' 

II I 

O H 

avec RV et R 2 qui peuvent etre egal a H ou a une chaTne alkyle ou alkoxy lineaire ou ramifiee en C, a C 20 . 

16. Composition selon i'une des revendications 9 a 15, caracterisee en ce que le compose non volatil est choisi 
parmi le malate de diisostearyle, les mono et polyesters de polyol, les acides poly (hydroxy- 12) steariques et leurs 
melanges. 

17. Composition selon Tune des revendications 9 a 15, caracterisee en ce que I'agent dispersant est present en une 
teneur massique allant de 2 a 40 % et de preference de 2,5 a 20 % et mleux de 3 a 1 0 %. 

18. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le compose non volatil silicone 
est choisi parmi les composes liquides a temperature ambiante. 

19. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle le compose non volatil silicone presente 
" une viscosite choisie dans la gamme allant de 5 a 1 000 000 cSt et de preference allant de 10 a 500 000 cSt et 

mieux de 10 a 5 000 cSt. 

20. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle le compose non volatil silicone est choisi 
parmi les polydimethyisiloxanes (PDMS) non volatils ; les polydimethylsiloxanes comportant des groupements 
alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant ou en bout de chaTne siliconee, groupements ayant de 2 a 24 atomes de 
carbone ; les phenyl trimethicones, les phenyl dimethicones, les phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, les di- 
phenyl dimethicones, les diphenyl methyldiphenyl trisiloxanes, les 2-phenylethyl trimethyisiioxysilicates ; les sili- 
cones fluorees comportant un groupement fluore pendant ou en bout de chaTne siliconee ayant de 1 a 1 2 atomes 
de carbone dont tout ou partie des hydrogenes est substitue par des atomes de fluor ; les resines de silicone ; les 
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gommes de silicone ; les dimethiconols ; et leurs melanges. 

21 Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le compose non volatil silicone 
represente un taux massique de 0,5 a 90 %, de preference de 5 a 60 % et mieux de 10 a 50 %. 

22 Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle I'huile non volatile hydrocarbonee repre- 
sente un taux massique de 5 a 99 %, de preference de 10 a 60 % et mieux de 15 a 50 %. 

23 Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle au moins un ingredient choisi parmi les 
actifs cosmetiques, les actifs dermatologiques, les matieres colorantes et leurs melanges est prevu. 

24. Composition selon I'une revendications 9 a 23 dans laquelle le rapport massique de compose silicone volatil par 
rapport a I'agent dispersant est £ga1 ou superieur a 1 . 

25 Composition selon I'une des revendications 9 a 24, caracterisee en ce qu'elle comprend, en outre, au moins un 
' corps gras different du compose silicone non volatil, de I'huile non volatile hydrocarbonee et de I'agent dispersant 
choisi parmi les cires, les gommes, les corps gras pateux a temperature ambiante, les huiles et leurs melanges. 

26. Composition selon I'une des revendications 23 a 25, dans laquelle les matieres colorantes comprennent au moins 
un compose pulverulent colorant choisi parmi les pigments, les nacres et leurs melanges. 

27. Composition selon la revendication 25 , ca racterisee en ce que le compose pulverulent colorant represente jusqu'a 
50 % du poids total de la composition. 

28. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase particulate contient 
au moins une charge inerte absorbante ou non. 

29. Composition selon la revendication 23, caracterisee en ce que la charge inerte est choisie parmi les charges 
spheriques, lamellaires, oblongues et leurs melanges. 

30. Composition selon la revendication 28 ou 29, caracterisee en ce que la charge inerte est choisie parmi le talc, 
le mica, la silice, le kaolin, les poudres de polyamide, de poly-p-alanine et de polyethylene, les poudres de poly- 
tetrafluoroethylene, la lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les microspheres creuses polymeriques, les co- 
polymers d'acide acrylique, les microbilles de resine de silicone, le carbonate de calcium precipite, le carbonate 
et rhydro-carbonate de magnesium, I'hydroxyapatite, les microspheres de silice creuses, les microcapsules de 
verre ou de ceramique et leurs melanges. 

31. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase particulate inerte 
represente de 0,1 a 30 % du poids total de la composition, de preference de 2 a 25 % et mieux de 1 0 a 20 %. 

32. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle est exempte de silicone 
volatile. 

33. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle est exempte de solvant vo- 
latil. 

34 Composition selon I'une des revendications precedentes, se presentant sous forme d'un stick ou baton, sous la 
forme d'une pate souple, sous forme de coupelle, de gel huileux, de liquide huileux, de dispersion vesiculate 
contenant des lipides ioniques et/ou non ioniques, d'emulsion eau-dans-huile ou huile-dans-eau. 

35. Composition selon I'une des revendications precedentes, se presentant sous forme anhydre. 

36. Composition de maquillage en particulier de la peau ou des levres, caracterisee en ce qu'elle est conforme a 
I'une des revendications precedentes. 

37. Composition selon I'une des revendications precedentes, se presentant sous forme d'un fond de teint, d'un fard 
a joues ou a paupieres, d'un rouge a levres, d'une base ou baume de soin pour les levres, d'un produit anti-cernes, 
d'un eye liner, d'un mascara. 
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38 Rouge a levres comprenant au moins une huile non volatile hydrocarbonee presentant une masse molaire allant 
' de 230 a 420 g/Mol, au molns un compose silicone non volatil, soluble ou dispersible dans I'huile non volatile 
hydrocarbonee et une phase particulaire inerte. 

5 39 Precede de soin cosmetique ou de maquillage des levres ou de la peau, consistant a appliquer sur respectivement 
les levres ou la peau une composition cosmetique telle definie aux revendications precedentes. 

40 Utilisation cosmetique dans une composition cosmetique ou a application topique, de ^association d'au moins une 
' huile non volatile hydrocarbonee de masse moleculaire allant de 230 a 420g/Mol, d'au moins un compose non 
10 volatil silicone compatible avec I'huile non volatile et d'une phase particulaire inerte, pour diminuer, voire supprimer, 
le transfer! d'un film de composition depose sur la peau et/ou les levres d'etre humain vers un support mis en 
contact avec le film et/ou pour conserver la brillance et/ou pour apporter a ce film du contort et/ou pour augmenter 
la tenue du film dans le temps et/ou pour reduire sa migration. 

15 41 . Utilisation selon la revendication 39, caracterisee en ce que la composition est exempte de solvant volatil. 

42 Utilisation selon la revendication 40 ou 41, caracterisee en ce que la composition contient, en outre, un agent 
dispersant comprenant au moins un compose non volatil hydrocarbone presentant des parametres de solubilite 
tels que 1 6,40 (J/cm*)i* < 8 D < 1 9,00 (J/cm^* et 2,00 (J/cm^* < 8 a < 9,08 (J/cm3)i'2 

20 

43 Procede cosmetique pour limiter, voire supprimer, le transfert d'une composition de maquillage ou de soin de la 
peau ou des levres sur un support different de la peau ou des levres et/ou pour limiter, voire supprimer la migration 
de cette composition, contenant au moins un ingredient choisi parmi les actifs cosmetiques ou dermatologiques, 
les matieres colorantes et leurs melanges, consistant a introduire dans la composition ('association d'au moms 

25 une huile non volatile hydrocarbonee de masse moleculaire allant de 230 a 420 g/Mol, d'au moins un compose 

non volatil silicone compatible avec I'huile non volatile hydrocarbonee et d'une phase particulaire inerte. 
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